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光电纠偏控制器

使用说明书

1、 接线及输入输出端口说明 
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1#为对边对线光电头输出插口，即可作对边检测口作用，又可作对线检测口作用，三芯航空插接口。可配一般光电头如Z3N-TB22使用。

2#为对线光电头输入插口，可作对线检测口作用，三芯航空插接口。可配一般光电检测器使用。

3#为四芯光电检测器(如ZPS-2系列槽形双路光电头)输出插口，既可作对边检测口作用，又可作对线检测口作用。

7和8为左限位开关输入端口，接左限位开关常开触头。

9和10为右限位开关输出端口，接右限位开关常开触头。

交流同步电机的红色、黄色、白色和蓝色四线对应接入6、5、4、3四个接线端子。（调换红色与蓝色接线可改变电机旋转方向。）

220V电源接入1、2两接线端子。
二、运行前的准备工作 

1、接线：按接线图要求将电源，电机，限位开关，光电头对应接好。

2、电机方向极性确定：(如按手动键，使控制器处于手动状态，再按极性正键)，则按     键,电机正方向旋转，材料活动架往左移动，按     键 ，电机反方向旋转，材料活动架往右移动，如电机旋转方向与实际相反，可将电机红蓝两线调换接线.

3、限位开关控制电机停止方向确定：

(如按手动键，使控制器处于手动状态，再按极性正键), 则按    键，电机正方向旋转，后碰触活动架移动方向的限位开关，电机运转停止，则表示限位有效，反之则碰触一端限位开关，   电机应运转停止，则表示限位开关接线相反，必须给予调换.

注意：检验限位开关时必须在电机运转的有效行程内，必须在手动档检验，否则一但限位失灵将损坏电机丝杆的机械结构。
4、材料对边或对线选择：

对于材料首先确定它的基准位置是材料边缘还是印刷线条。确定跟踪边缘以后，再确定左边缘还是右边缘，以后再决定电机方向极性。对于印刷品的线条一般定于2MM以上线条作为对边处理。反之则作为对线处理。
5、光电头的定位、调整：

按自动键、对边对线键，确定是跟踪材料边缘或印刷线条后，将光斑对准材料边缘或印刷线条，调整光电头位置观察光电头上的指示灯，指示灯从亮-暗-亮，则表示设定成功，若无该状态，则无基准工作。当电机处于正向或反向工作在基准位左右时，控制器上显示屏不断地左右轮流显示电机工作方向。
调整好光电头位置后必须注意紧固光电头位置，以防振动引起位置变化。
注意角度与反射面位置，以切线面为基准。
避免直射阳光，直射灯光对准光电头基准面干扰影响，切忌电焊环境靠近设备。
6、动作说明：

控制器自动和手动方式选择：（必须在连接左右限位开关并检查有效以后）。

当处于手动状态时，手动操作方式有效，按向左或向右按键，则电机正转或反转，手动方式一般用于检测与校正电机之用。

当处于自动状态时，由光电头控制电机正转或反转，但必须调整好光电头位置，将材料对准后，方可自动工作。
7、灵敏度电位器调整:

灵敏度在L挡时，调节电位器位置，逆时针方向旋转，摆动速度加快，顺时针方向旋转，振动摆幅速度稍慢。灵敏度在H挡时，调节无效，始终最快。
三、光电检测材料基准位置的选择和确定 

1、LPC光电头适应工作环境： 温度：20度~40度 湿度：小于90%。

2、对材料必须要注意，材料如为反射光类（如薄膜、铝箔等），则必须衬底（如在传动辊上衬上黑色底色），总之，材料颜色差异越大越好，最宜于相反色，材料边缘尽量移到中间位置，线条也应在二只光电头光斑中央位置。
3、光电头（反射式）与材料间高度：（仅供参考）
对边缘材料：反射强烈10～12mm（如铝箔、真空镀铝膜）
反射较强6～10mm（如PET薄膜、BOPP薄膜）
反射弱 3～6mm（如纸张、布料）
对线条材料：反射对比强6～10mm（如BOPP上2mm宽黑边）
反射对比弱3～6mm（如纸张上1mm宽黑线）
上述准备事项如能正确设定，按自动键，既能正常投入运行.

四、光电开关操作步骤

固定好光电开关,使检距符合要求根据所用的包装纸及需要,确定开关的光源(以绿色为例)再根据您机器的需要决定输出方式的亮动或暗动.最后按以下三个步骤调节灵敏度(以下接输出亮动方式,包装纸为浅色,背景为深色为例)

1、移动包装纸,使投光点落在标记之外的背景区.将灵敏度反向旋转到底,然后顺时针慢慢旋转至指示灯恰好亮,记住此时电位器位置如图(一)的A点.(若旋到“高点”位置灯仍不亮,则“高点”位置即为A点.

2、再移动包装纸,使投光点.此时指示灯应亮,然后逆时针方向缓缓旋动调节钮,直至指示灯恰好熄灭.记住此时的旋转位置,如图(二)的B点.

3、正确完成以上二步骤操作后,再将电位器旋钮定在A,B两点的中间C位置,如图(三)调节完毕. A、B两点距离越大,说明色差比较大,检测越稳定.但A、B两点至少应有一格的距离,否则检测将会不稳定.

五、控制器面板各功能键说明  
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⑴ 电源开关，按ON端开启电源，指示灯亮.   ⑵电源指示灯 

⑶ 手动键，按下此键，上方绿灯亮，控制器处于手动工作状态.  ⑷ 手动模式指示灯
⑸ 自动键，按下此键，上方红灯亮，控制器处于自动工作状态.  ⑹ 自动模式指示灯
⑺ 对边对线键，按下此键，左边红灯亮，控制器对边对线输出有效。

⑻ 对边对线指示灯

⑼ 对线键，按下此键，右边绿灯亮，控制器对线输出有效。
⑽ 对线指示灯

⑾ 高灵敏度键H，按下此键，左边红灯亮，控制器处于高灵敏度工作状态.

⑿ 高灵敏度指示灯
⒀ 低灵敏度键L，按下此键，右边绿灯亮，控制器处于低灵敏度工作状态。

⒁ 低灵敏度指示灯

⒂电机正极性键，按下此键，左边红灯亮，电机正方向旋转. ⒃正极性指示灯

⒄电机负极性键，按下此键，右边绿灯亮，电机反方向旋转. ⒅负极性指示灯

（电机正极性键与电机负极性键互为转换）。
⒆ 手动左右方向键，在手动工作状态下，按    键，电机正方向旋转，按    键，电机反方向旋转。

⒇ 电机工作方向显示屏，当按下8号电机正极性键时，全屏灭。电机正方向旋转时，左边亮，电机反方向旋转时，右边亮。当按下9号电机负极性键时，全屏亮。电机正方向旋转时，左边灭，电机反方向旋转时，右边灭。

(21)灵敏度电位器。调整灵敏度电位器可调节摆幅频率。

六、故障判断和排除 

1、电机不转：打开外壳检查控制板接线柱，检查电源和电机接线是否有误，检查电源保险，检查面板控制按钮是否设定正确。
2、光电头不亮，检查航空插连接线是否连接正常。
3、设定基准找不到，检查材料对比色差，排除干扰因素。

七、保养与检查    

1、应由经过培训的工作人员进行操作，严禁他人触接内部电路。
2、切断电源后，进行维修检查。
3、电机运转是否正常。限位开关是否正常。
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